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Oswiadczamy, Ze niniejsze opracowanie zostato wykonane zgodnie z umowa, obowigzujgcymi
przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej i moze stuzy¢ celowi, dla ktérego zostato wykonane.

Wroctaw, LISTOPAD 2020
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OPIS TECHNICZNY

1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem opracowania jest projekt tranzytowej instalacji prozni i
sprezonego powietrza miedzy budynkami "WzO" i "K" w ramach realizacji
inwestycji : "Projekt instalacji sprezonego powietrza i prézni zasilajgcej Oddziat
Obserwacyjno - Zakazny" w Wojewddzkim Szpitalu im. Mikotaja Kopernika
potozonym przy ul.T.Chatubinskiego 7 w Koszalinie, dz. nr 4/7 obreb ewid. nr 19
Koszalin.

2. Zakres opracowania.

Zakres opracowania obejmuje budowe tranzytowe] (doziemnej )instalacji
prozni i sprezonego powietrza miedzy budynkami "Wz0" i "K".

3. Inwestor.
Wojewodzki Szpital im. Mikotaja Kopernika
ul. T.Chatubinskiego 7

75-581 Koszalin

4. Podstawa opracowania.

Podstawg opracowania s3:

- umowa z inwestorem

-podktady architektoniczno-budowlane
-zlecenie Inwestorem

- obowigzujace przepisy

- wytyczne zawarte w normach PN-EN ISO 7396-1 i-2 oraz PN-EN I1SO 9170-1 i-2
lub normach réwnowaznych, a takze w Dyrektywie 93/42/EWG i normach
zharmonizowanych dla instalacji gazéw medycznych.



5. Dane ogodlne.

Oddziat Obserwacyjno - Zakazny zlokalizowany jest w budynku "K"
Szpitala Wojewddzkiego w Koszalinie. W ramach modernizacji Oddziatu
projektuje sie doprowadzenie gazéw medycznych prézni i sprezonego
powietrza. Do przedmiotowego Oddziatu instalacje doprowadzone bedg z
istniejacej infrastruktury w  budynku "WZO". Wi{aczenie rurociggu
zaprojektowano w piwnicy budynku "WZO" poprzez wstawienie trojnikéw. W
tunelu w piwnicy budynku K rurociggi prowadzi¢ nalezy pod sufitem.
Przewidzie¢ tam nalezy trojniki przed wejsciem instalacji do pomieszczenia z
pionami. Za trojnikami przewidzie¢ nalezy zawory zaréwno w kierunku
pomieszczenia z pionami, jak i w kierunku dalszej czesci tunelu, ktoredy w
przysztosci przewiduje sie zasilenie Oddziatu Kardiologii. Za zaworami w
kierunku Oddziatu Kardiologii instalacje zaslepi¢. W rejonie wyjscia instalacji z
"WZ0" pod sufitem piwnicy, na wyjsciu z budynku instalacje zagtebione sg ok.
0,5-0,7 m p.p.t. Przyblizona dtugos¢ rurociggdw do utozenia w gruncie od
istniejgcej instalacji w sprezarkowni budynku "WZzZ0O" do budynku "K" wynosi:

-proznia Cu28mm - ok. 130 m,
-sprezone powietrze Cu22mm - ok. 130 m.

6. Projektowane rozwiazania.

Projektowany rurocigg prézni i sprezonego powietrza z budynku "WzO"
do budynku "K" utozony bedzie w terenie zielonym i pod drogga. Trase rurociggu
przedstawiono na Planie sytuacyjnym.

Przewody nalezy wykonac z rur miedzianych sztywnych typu Cu-DHP wg
PN-EN 13348 lub normy rownowaznej.
Do potfaczen lutowanych w procesie lutowania zasadniczo nalezy uzywac wytg-
cznie ztaczek lutowania kapilarnego wg PN-EN 1254-1 lub normy réwnowazne;.
Spoiny nalezy lutowaé lutem bezkadmowym.
Potgczenia lutowane nalezy wykonywac jako lutowanie w ostonie gazu
ochronnego — np. azotu.
Rurociagi prowadzone w umocnionym wykopie waskoprzestrzennym w rurze
ostonowej typu AROT A 110 PS (lub innej o réwnowaznych parametrach
technicznych). Nalezy zachowaé odlegtos¢ okoto 5 cm miedzy rurociggami.
Przewody uktadaé 10cm ponizej poziomu przemarzania gruntu.

Rure ostonowg zabezpieczy¢ przed naptywem do jej wnetrza wod gruntowych.
Przewdd nalezy utozy¢ na podsypce z piasku o grubosci 20cm. Zasypywanie



wykopu warstwami ze starannym zageszczeniem poszczegdlnych warstw. Po
pierwszej warstwie zasypowej utozy¢ pas folii igielitowej w jaskrawym kolorze
na catej dtugosci przewodu podziemnego.

Po zmontowaniu rurociggdéw przed zasypaniem nalezy wykonaé préby
cisnieniowe. Préba uznawana jest za pozytywna, jezeli po 24 godz. nie ma
spadku ci$nienia.

W miejscach skrzyzowania projektowanej instalacji z istniejgcg infrastrukturg
wykonaé wykopy kontrolne ustalajgce doktadng lokalizacje sieci.

W miejscu przejscia pod drogg prace zwigzane z prowadzeniem gazéw wykonaé
metodg bezwykopowg (przewiert sterowany) przy uzyciu sprzetu do
nawiercania — wiertni. Pierwszym etapem przewiertu sterowanego jest
wykonanie przecisku sterowanego za pomocg zerdzi prowadzacych z zadanym
spadkiem i kierunkiem az do komory koricowej, gdzie nastepuje demontaz
zerdzi. Drugie etap to poszerzanie otworu do zgdanej Srednicy pozwalajgcej na
instalacje rur. Poszerzanie i transport urobku odbywa sie za pomocg wiertnicy
Slimakowej w rurze stalowej ktéra podaza w otworze prowadzona po linii zerdzi
prowadzacych. W miare poszerzania, zerdzie prowadzace s3 demontowane w
komorze koncowej. Etapem ostatnim jest instalacja rur docelowych
wpychanych za wiertnicg Slimakowg w rurze stalowej. Jednoczesnie podczas
wpychania rur demontowane sg rury stalowe wraz ze slimakiem.

Przed przystgpieniem do przewiertu nalezy zweryfikowa¢ infrastrukture
kolidujgcg z trasg a nastepnie wykona¢ komore przewiertowg podawcza.
Przewiert sterowany wykona¢ w rurze ochronnej stalowej a nastepnie
wprowadzic rure przewodowsq .

Przy przejsciach przez Sciany budynkdéw rurociggi uktadaé¢ w rurach ochronnych
stalowych i uszczelni¢ masg typu CP611A - HILTI (lub inng o réwnowaznych
parametrach technicznych) posiadajgcg certyfikat zgodnosci o klasie
odpornosci ogniowej El 120.

7. Wytyczne montazu.

Rurociggi powinny by¢ uziemione jak najblizej miejsca, gdzie wchodzg do
budynku. Same rurociggi nie mogg by¢ uzywane do uziemiania urzadzen
elektrycznych.

Po zakonczeniu montazu rurociggéw nalezy przynajmniej w dwdch miejscach
potgczyc¢ instalacje z instalacjg wyréwnujacg potencjat elektryczny, zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Przemystu z 1990.10.09. w sprawie warunkéw



technicznych jakim powinny odpowiadac¢ urzadzenia elektroenergetyczne w
zakresie ochrony przeciwporazeniowej.

Po zakonczeniu montazu wszelkie przejscia przez sciany i stropy uszczelnié
masg ognioodporng typu CP611A - HILTI (lub inng o rdédwnowaznych
parametrach technicznych) posiadajgcg certyfikat zgodnosci o klasie
odpornosci ogniowej EI 120.

Montaz instalacji winno wykonac specjalistyczne przedsiebiorstwo, posiadajgce
referencje spetnienia wiarygodnosci technicznej w Swietle obowigzujgcego
prawa budowlanego, a pracownicy powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia
do lutowania i spawania rurociggdw miedzianych.

Po zakonczeniu robdt montazowych instalacje i zrédfa zasilania gazéw
medycznych nalezy poddaé rozruchowi technologicznemu wykonanemu w
oparciu o wczesniej opracowany projekt i przy wspétudziale stuzb technicznych
i medycznych Uzytkownika.

8. Przepisy zwiazane .

- Ustawa z dnia 20 maja 2010 r. o wyrobach medycznych (z pdzniejszymi
zmianami)

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 10 marca 2011 r. w sprawie
szczeg6towych warunkow, jakim powinna odpowiada¢ ocena kliniczna
wyrobow medycznych lub aktywnych wyrobédw medycznych do implantacji

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 17 lutego 2016 r. w sprawie wymagan
zasadniczych oraz procedur oceny zgodnosci wyrobéw medycznych

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 listopada 2010 r. w sprawie
sposobu klasyfikowania wyrobédw medycznych

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 17 lutego 2016 r. w sprawie sposobu
dokonywania zgtoszen i powiadomien dotyczacych wyrobow

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 23 wrze$nia 2010 r. w sprawie wzoru
znaku CE



- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 16 lutego 2016 r. w sprawie
wysokosci optat za ztozenie zgtoszen dotyczgcych wyrobdéw oraz wysokosci
optaty za ztozenie wniosku o wydanie Swiadectwa wolnej sprzedazy

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 16 lutego 2016 r. w sprawie kryteridw
raportowania zdarzen z wyrobami, sposobu zgtaszania incydentow medycznych
i dziatan z zakresu bezpieczenstwa wyrobow

- Prawo budowlane (Ustawa z dnia 7 lipca 1994 z pdzniejszymi zmianami

- Dyrektywa Rady 93/42/EEC z dnia 14 czerwca 1993 dotyczaca wyrobdéw
medycznych (wraz ze zmianami wprowadzonymi przez Dyrektywe
2007/47/WE)

- Norma PN-EN ISO 7396-1:2010 Systemy rurociggowe do gazéw medycznych —
czes¢ 1: Systemy rurociggowe do sprezonych gazéw medycznych i prézni

- Norma PN-EN 13348:2016-09 Miedz i stopy miedzi. Rury miedziane okragte
bez szwu do gazéw medycznych lub prézni

- Norma PN-EN 1254-1:2004 Miedz i stopy miedzi -- tgczniki instalacyjne --
Czes$¢ 1: taczniki do rur miedzianych z koncowkami do kapilarnego lutowania
miekkiego lub twardego

- Norma PN-EN ISO 14971:2012 Wyroby medyczne — Zastosowanie zarzgdzania
ryzykiem do wyrobéw medycznych

- Norma PN-EN ISO 13485:2016-04 Wyroby medyczne — Systemy zarzadzania
jakos$cig — Wymagania dla celdow przepisow prawnych

- Norma PN-EN 1041 + A1:2013-12 Informacje dostarczane przez wytwoérce
wyrobéw medycznych

- Norma PN-EN ISO 15223-1:2017-02 Symbole do stosowania na etykietach
wyrobéw medycznych, w ich oznakowaniu i w dostarczanych z nimi
informacjach — Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

- Norma PN-EN 62366-1:2015-07 + AC:2016-02 + AC:2018-08 Urzadzenia
medyczne — Zastosowanie inzynierii uzytecznosci do urzgdzen medycznych

- Norma PN-EN ISO 10993-1:2010 + AC:2010 Biologiczna ocena wyrobéw
medycznych -- Czes¢ 1: Ocena i badanie w procesie zarzgdzania ryzykiem.

- Norma PN-EN ISO 13585:2012 + Ap1:2017-04 Lutowanie twarde -
Kwalifikowanie lutowaczy i operatorédw lutowania twardego



